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1 DESCRIZIONE DELL'IMPIANTO

1.1 Localizzazione dell’area dell'impianto

L’area che ospita I'impianto oggetto del presenigd® e situata nel Comune di Manduria (TA),
alla via Circonvallazione Taranto — Lecce s.n.c.

Dal punto di vista catastale, essa € individuata. al. 50, p.lla n. 70 del Comune di Manduria, in
localita “Scegnu”, Strada vicinale Masseriola.

Essa € posta oltre i limiti settentrionali dellt#bd di Manduria, lungo la direttrice che da Tapant

conduce a Lecce.

1.2 Descrizione dell’impianto (stato di fatto)

L’impianto attuale, autorizzato con Determina Demgiale n. 207 del 28.08.2009 e con successiva
Determina Dirigenziale n. 100 del 07.09.2011 comgesun’area con estensione di mq 3.550,00 ca.
costituita da un vasto piazzale sul quale insistalooni locali di servizio, I'ufficio pesa ed una
tettoia per ricovero attrezzature ed automezzirgesa

L’'area € completamente recintata mediante un marduii di altezza variabile, in ogni caso
superiore ai m 3,00. In tale recinzione si aprome thgressi carrabili, ambedue lungo il tratto
parallelo alla strada vicinale Masseriola, di l&gra adeguata al transito degli automezzi per il
carico e lo scarico dei rifiuti e della M.P.S.

Come descritto sull’allegato Layout dell'impianto,prossimita del primo dei due ingressi carrabili
e posizionato il bilico (pos. 01) per la pesa cleneg registrata in apposito locale attiguo (pog3, 02
adiacente ad un locale per uffici (pos. 03) coreasnservizi igienici (pos. 04).

Sulla destra del medesimo ingresso carrabile sbigati un piccolo deposito attrezzature (pos. 05),
un box (pos. 06) ed una tettoia (pos. 07) pecdwero degli automezzi.

Sono inoltre presenti un altro piccolo depositos(p@B), un locale tecnico (pos. 09) ed una tettoia

piu grande per il rimessaggio delle attrezzatulegl automezzi pesanti (pos. 10).

L’'area € dotata per tutta la sua estensione dinpawviazione impermeabile di tipo industriale

realizzata in cls. ed é altresi munita di impiapsy la raccolta, il trattamento ed il successivo
smaltimento come rifiuto delle acque meteoriche.

Dalla Relazione Tecnica dell'impianto di trattanmeatque meteoriche (pos. 11), acquisita al Prot.
Prov.le n. 22970 del 07.05.2009 quale documentazittiegrativa a seguito della comunicazione, ali
sensi dell'art. 216 del d. Lgs. N. 152/2006, dziaiattivita direcupero di rifiuti non pericolosi

costituiti da rifiuti di vetro in forma non dispebsle, altri rifiuti contenenti metalli e loro legh
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sottoforma metallica non dispersibile, altri rifiutontenenti metallindividuati nell’Allegato 1,
Suballegato 1 al D.M. 05.02.1998 e ss. mm. edsii.evince cherle acque meteoriche di
dilavamento, raccolte mediante canaline situateakevdelle pendenze, prima del loro smaltimento
finale verranno sottoposte ad un trattamento priglare di grigliatura e dissabbiatura per la
rimozione rispettivamente dei materiali piu grossole delle sabbie (ed inerti in genere).
Successivamente le acque raggiungeranno un seditossitintegrato nel separatore, dove avviene
la separazione dei solidi (sabbie) ed in generad whateriale inerte avente densita maggiore
dell'acqua.

Le acque successive al processo di sedimentazanfliiscono nel comparto di disoleazione dove
gli olii si separano dall'acqua. L'olio, piu leggerdell’acqua, galleggia in superficie.

(...) A sequito del trattamento, le acque confluisconuna vasca di raccolta interrata da mc 30 a
tenuta stagna e, al riempimento di tale vasca, sonsistema di sollevamento, i reflui verranno
avviati a due successive vasche di contenimentdindensioni cm 300 x 400 cadauna pari ad
ulteriori mc 25 ca., di forma cilindrica, in acciaizincato’ posizionata sopra il piazzale per un
totale di liquidi stoccati di mc 80. (...)

Le acque quindi contenute in tali cisterne, al raggimento dei livelli massimi di accumulo,
saranno di volta in volta scaricate ed avviate iscdrica da apposita ditta autorizzata (trattate

come rifiuto)”.

La superficie del piazzale ospita n. 5 aree di méssiserva rifiuti non pericolosi e per la M.P.S.
(pos. da 12 a 16) e da un’area di ca. mg 800 dedatkattivita di recupero del vetro [R5] mediante
trattamento meccanico (selezione, triturazione) etlgstinata all'impianto completo per |l

trattamento del vetro che di seguito viene descffibs. A).

1.2.1 Impianto completo per il trattamento del veda raccolta differenziata e vetro lastra

Oltre all'attivita di recupero [R13], per alcunidioi CER (vedasi tabella di cui in Premessa allo
SIA) la Societa ha richiesto autorizzazione ancke gitivita di recupero [R5] di rifiuti non
pericolosi, da realizzarsi mediante I'implementagio(ad oggi non ancora completata) di un
impianto completo ed integrato per il trattamen&b detro da raccolta differenziata e del vetro
lastra.

Tale impianto & attualmente autorizzato per un ftijaivo massimo di rifiuti da sottoporre ad
attivita di recupero [R5] nei limiti delle 10 t/giwo.
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L'impianto completo per il trattamento del vetro cesi descritto nella documentazione del
produttore.

Trasporto da Sezione Triturazione a Sezione 1 Tndgmre a Nastro tecnologia MOVIBELT

Questo trasportatore a nastro e in grado di coregil materiale in uscita da trituratore finaaall
tramoggia di carico appartenente alla sezione XkoES dotato, come tutti i trasportatori
MOVIBELT di struttura realizzata con le stazionpgorto rulli autoportanti (Brevetto Italstrutture),
supporti di appoggio a terra, sponde di contenimenateriale e protezione, reti di protezione
inferiori e tramoggia di carico. Ha una larghezzh tdppeto in gomma pari a 1000 mm. (Vedere
descrizione MOVIBELT allegata).

Sezione 1 Tramoggia di carico

La tramoggia di carico e realizzata in acciaio S @8tata di costole di irrigidimento ed installata
una struttura intelaiata in profili di acciaio S52@ adeguate sezioni. E inoltre dotata di supppati
l'alloggiamento della canala vibrante di estrazieneonvogliamento del materiale all'interno del
prima trasportatore a nastro. Quest'ultima, adeguente dimensionata a dotata di n. 4 elementi
oscillanti, e n. 2 elettromotovibratori in gradofdi avanzare il materiale con la corretta velocita
Nella zona di carico della tramoggia é previsto 8oasso per permettere il carico attraverso una
pala gommata. La tramoggia ha una capacita di &8aar’.

Trasporto da Sezione 1 a Sezione 2 Trasportatitasiro tecnologia MOVIBELT

Questo trasportatore a nastro a in grado di coraragll materiale dalla tramoggia di carico fina
alla prima cabina di cernita. Esso & dotato, coute 1 trasportatori MOVIBELT di struttura
realizzata con le stazioni supporto rulli autopatit§Brevetto Italstrutture), supporti di appogg@io
terra, sponde di contenimento materiale e protezioeti di protezione inferiori e tramoggia di

carico. Ha una larghezza del tappeto in gommagaf00 mm.

Sezione 2 Cabina di Cernita 1

La prima cabina di cernita € composta da una gtautintelaiata in profili di acciaio S235 di
opportune

sezioni. In corrispondenza dellimpalcato di cernsiono previsti pannelli laterali coibentati e
pannelli di copertura anch'essi coibentati, compleinfissi e di porte di accesso. All'interno izel
cabina di cernita e previsto un trasportatore @arman tecnologia MOVIBELT a rulli piani. In

corrispondenza di entrambi i lati del trasportatmrgastro sono previste le bocchette di evacuazione
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materiale (n. 6 in totale) per lo scarico delleioai cernite all'interno di cassoni posti diretente
sotto la cabina stessa. Inoltre la cabina e daliata 2 scale di accesso complete di ringhiere, une

per ogni lato.

Sezione 3 Separazione Aeraulica

La sezione di separazione Aeraulica € in gradepasare i frammenti di materiale leggero (come
frammenti di buste in plastica, frammenti di stoffammenti di carta) dal resto del materiale. Esse
€ dotata di un condotto di separazione a Zig Zaginatesta une rotovalvola stellare capace di
mantenere chiuso il circuito dell'aria. || mategiah ingresso dalla rotovalvola cade all'internd de
condotto a Zig Zag procedendo per urti sulle pardél condotto stesso. Questo andamento ad urti
facilita I'apertura del materiale al fine di migkwe il processo di separazione dovuto ad un flusso
d'aria in controcorrente, dal basso verso l'altdlusso d'aria fa si che il frammenti di materiale
leggero vengono trasportati verso l'alto, mentimmmenti pi pesanti continuano il loro percorso
verticale cadendo dal condotto a Zig Zag. Il fluskaria che trasporta i frammenti di materiale
leggero continua il suo percorso, tramite opportiub@zione all'interno di un ciclone separatore, il
guale fa cadere i frammenti di materiale leggefmtdrno di un cassone, mentre il flusso d'aria,
oramai decurtato dei frammenti, richiude il ciclmdando a convogliarsi alla mandata del
ventilatore centrifugo. In questo modo la separaziad aria lavora all'interno di un circuito chiuso
senza la necessita di prevedere un sistema fétrantdi conseguenza un punto di emissione in
atmosfera.

| frammenti di materiale leggero vengono accumuddita fine del trasportatore a nastro sopra
descritto, mentre i frammenti pi6 pesanti, in caddal condotto a Zig Zag continuano il bro

percorso all'interno del successivo trasportatarasiro.

Sezione 4 Sezione di deferrizzazione 1

La sezione di deferrizzazione a composta da uri Ge#t dotato di magneti permanenti in ferrite ed
posto ortogonalmente al trasportatore a nastro griescritto. La posizione di tele elemento
separatore permette la captazione di tutti i framtmé&rromagnetici meno massivi come |

contenitori in banda stagnata, mentre le altre aomapti come i frammenti piu massivi procedono
il loro percorso fino alla successiva sezione ded&zazione che a direttamente incorporata in

testa al trasportatore a riastro posizionato datter belt.
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Sezione 5 Sezione di deferrizzazione 2

La seconda sezione di deferrizzazione & compostmeéauleggio magnetica inglobata all'interno
della testata del trasportatore a nostro (che aspiche I'over belt). Tate elemento separatore
permette la captazione e quindi la separazioneutti it frammenti ferromagnetici di piccole

dimensioni.

Trasporto da Sezione 4e 5 a Sezione 6-Sezionespdrtatore a Nastro tecnologia MOVIBELT

Questo trasportatore a nastro € in grado di comuegil materiale dalla sezione di deferrizzazione
alla sezione di frantumazione attraverso mulino atetli (sezione 5) oppure alla sezione di
demetallizzazione (sezione 6). Esso e dotato, ctutiei trasportatori MOVIELT di struttura

realizzata con le stazioni supporto rulli autopatit§Brevetto Italstrutture), supporti di appoggio

terra, sponde di contenimento materiale e protezioeti di protezione inferiori e tramoggia di
carico. Ha une larghezza del tappeto in gomma@d®00 mm. Inoltre & dotato di motore sotto
inverter in grado di poter variare il senso di neardel tappeto in funzione della tipologia di

materiale da trattare.

Sezione 6 Sezione di frantumazione Vetro Lastra

Mulino a martelli dotato di un rotore interno céddd su due cuscinetti posizionati esternamente
alla carpenteria del mulino sul quale sono momta#i martelli. Il rotore ho un diametro di 600 mm
e sul suo albero sono calettati n. 5 dischi ritiesti corrispondenza della superficie cilindrich,
materiale antiusura per garantire la giusta dutagdi stessi. La carpenteria del mulino & realazat
in acciaio da carpenteria di adeguato spessorgestitb con piastre e corazze antiusura fissate
meccanicamente alla carpenteria stessa attravetlegamenti bullonati (per facilitare le abituali
operazioni di sostituzione piastre). Inferiormeittenulino € dotato di une griglio di evacuazione
materiale realizzata a settori (facilmente smotealper la definizione della giusta pezzatura del
materiale in uscita. Superiormente & presente weeabdi ingresso materiale composta da un
cofano in grado di ospitare la cappa di aspiraziers#a une scivolo, in materiale antiusura, per
l'ingresso del materiale all'interno del mulino. frantumazione a garantita dalla presenza di une
incudine in corrispondenza della fine dello scivalo ingresso anch'essa fissata attraverso
collegamenti bullonati e quindi sostituibile corifda. La rotazione del mulino & off idata ad une
trasmissione a cinghie (con opportuno rapportaanissione) e successivamente ad un motore

elettrico trifase e capace di imprimere al rotane uelocita angolare di 800 giri/min.
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Inoltre il mulino é fissato su une struttura dotditélementi antivibranti capaci di ridurre al nmro

le vibrazioni trasmesse alla struttura di supparteriore realizzata anch'essa con profili si accia

S 235 di opportune sezioni.

Inferiormente al mulino a martelli € prevista l&genza di une tavola di estrazione del materiale
frantumato per poi convogliarlo al successivo toasiore a nostro. Esse a dotata di elementi
oscillanti capaci di garantire la giusta frequerezh ampiezza delle vibrazioni indotte dai due

elettromotovibratori posizionati inferiormente ati@volo stessa. La porte interna del piano della
tavola

rivestita con une lamiera antiusura intercambiap#ée impedire la l'usura della carpenteria della
tavola stessa. Esse dotata del telaio di suppdrssaggio alla struttura cabina mulino.

Inoltre il mulino a martelli € completo di un sista di aspirazione polveri sulla bocca di ingresso
del mulino per la captazione della componente pobee evitando che questa possa, nel tempo
depositarsi sulle pareti interne del pannelli fassmbenti e causare une diminuzione del
coefficiente di assorbimento acustico degli stedsistema e caratterizzato do un circuito chiuso

dotato di un ventilatore centrifugo, un ciclone [geseparazione della polveri e tutte le tubazioni

acciaio.

Sezione 7 Sezione di demetallizzazione

Questa sezione, caratterizzata da une struttugafili di acciaio S235 di opportune sezioni, €
dotato inizialmente di un alimentatore vibrantetéto di elementi oscillanti capaci di garantire la
giusta frequenza ed ampiezza delle vibrazioni edakei due elettromotovibratori posizionati
inferiormente alla tavola stessa) capace di disigbil materiale sulla successiva macchina a
correnti indotte in grado di separare le frazioritatliche elettroconduttrici (come alluminio, rame,
ottone, zinco) e di convogliarle attraverso uncaitasportatore MOVIBELT, installato direttamente
sotto il piano di calpestio della struttura, ateimo di un cassone dedicato. Il restante materiale
attraverso une opportuna tramoggia di scarico, evieanvogliato all'interno della successiva
sezione di frantumazione. La struttura della sezidndemetallizzazione completa di passerelle
laterali ed anteriore per le abituali operazionipdiizia/manutenzione e di une scala di accesso;

tutte complete di ringhiere di protezione.

Sezione 8 Sezione di Frantumazione Vetro da diféat

In questa sezione €& presente un Molino a cilinén fa frantumazione del vetro in grado di

frantumare il vetro cavo. Esso € composto da dlieddi controrotanti in grado di variare la
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distanza tra gli stessi per definire precisamentg@dzzatura del vetro in uscita e di variare la
velocita angolare. Il mulino a cilindri installasm una struttura intelaiata in acciaio S 235 che fa

porte della struttura che ospita la macchino aecdrindotte.

Trasporto da Sezione 8 a Sezione 9 Trasportatokastro tecnologia MOVIBELT-CURVIBELT

Questo trasportatore a nastro € in grado di corewegil materiale dalla sezione di frantumazione
con mulino a cilindri fino alla sezione di vagliedu Esso & dotato, come tutti i trasportatori
MOVIBELT di struttura realizzata con le stazionpgorto rulli autoportanti (Brevetto Italstrutture),
supporti di appoggio a terra, sponde di contenimenateriale e protezione, reti di protezione
inferiori e tramoggia di carico. Ha una larghezeh tdppeto in gomma pari a 800 mm. Inoltre é
dotato della tecnologia curvibelt che consente tienere angoli di inclinazione rispetto

all'orizzontale di circa 60-70°.

Trasporto da Sezione 6 a Sezione 9 Trasportatidasiro tecnologia MOVIBELT

Questo trasportatore a nastro e in grado di coreglii materiale in uscita dal mulino di
frantumazione a martelli fino al trasportatore Gloelt e quindi fino alla sezione di vagliatura. &ss

e dotato, come tutti i trasportatori MOVIBELT drttura realizzata con le stazioni supporto rulli
autoportanti (Brevetto Italstrutture), supportiagipoggio a terra, sponde di contenimento materiale
e protezione, reti di protezione inferiori e trarggdi carico. Ha una larghezza del tappeto in

gomma pari a 1000 mm.

Sezione 9 Sezione di Vagliatura

Il vaglio vibrante permette la separazione graneiva del materiale in tre frazioni, la prima, il
sopravaglio ha dimensioni maggiori di 50 mm, laoseta ha dimensioni comprese tra 10 e 50 mm
ed infine l'ultima, il sottovaglio ha dimensionfémiori a 10 mm. Il vaglio e dotato di opportundi re
di vagliature smontabili, di elementi oscillanti pggtunamente dimensionati e di n. 2
elettrovibratori per garantire la giusto ampiezZeeguenza delle vibrazioni. In corrispondenza del
sottovaglio € prevista una canala di scarico irdgrdi convogliare il materiale all'interno di un
cassone; lo stesso anche per la razione sopravaglggiore di 50 mm. Il vaglio vibrante é
installato su una struttura intelaiata realizzatantte profili di acciaio S235 opportunamente
dimensionati e collegata alla struttura che osjaitanacchina a correnti indotte in modo tale da
realizzare delle passerelle laterali comunicardiifvari deck che ospitano i diversi elementi di

macchina.
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Trasporto da Sezione 9 a Sezione 10 Trasportatdtasiro tecnologia MOVIBELT

Questo trasportatore a nostro € in grado di commayll materiale della sezione di vagliatura fino
alle seconda cabina di cernita; ed & esso stessastlo su cui, all'interno della cabina verra
effettuate la cernita. Esso e dotato, come tutdsportatori MOVIBELT di struttura realizzata con
le stazioni supporto rulli autoportanti (Brevettal$trutture), supporti di appoggio a terra, spodide

contenimento materiale e protezione, reti di protez inferiori e tramoggia di carico. Ha una

larghezza del tappeto in gomma pari a 1000 mm.

Sezione 10 Cabina di Cernita 2

Anche la seconda cabina di cernita € composta dauattura intelaiata in profili di acciaio S235
di opportune sezioni. In corrispondenza dell'impadcdi cernita sono previsti pannelli laterali
coibentati e pannelli di copertura anch’essi coiigncompleti di infissi e di porte di accesso.
All'interno della cabina di cernita e previstorigportatore a nastro con tecnologia MOVIBELT a
rulli piani sopra elencato. In corrispondenza dir@mbi i lati del trasportatore a nostro sono
previste le bocchette di evacuazione materialés (im totale) per lo scarico delle frazioni cernite
all'interno di cassoni posti direttamente sottodhina stessa. Inoltre la cabina é dotata di cales

di accesso complete di ringhiere, une per ogni lato

Sezione 11 Sezione di Separazione Ottica

Il materiale, oramai esclusivamente composto darftanti di vetro e sue impurita (come ceramica,
porcellana ed altre tipologie di vetro infusibiNjene convogliato, attraverso un alimentatore
vibrante, all'interno di une separatrice otticgtiado di selezionare e separare gli elementi ibfiusi
come ceramiche, porcellana e terracotta del restagmdere il rottame di vetro misto une materia
prima seconda “pronto forno”. La selezionatricecatbasa il suo principio di funzionamento sulla
individuazione, attraverso visione ottica a CCDgldeelementi infondibili e la successiva
separazione de9li stessi attraverso un sistemasplilssone composto da circa 150 eiettori ad
elettrovalvola in grado di deviare la traiettoriaturale dei frammenti. Esse € dotata di sezione
ottica, sistema di elaborazione e controllo denséigorovenienti dal CCD, Touch Screen, sistema
di memorizzazione fino a 100 programmi di lavord?3Jda 3 KVA. La selezionatrice ottica &
installata su una struttura realizzata in profiladciaio S 235 opportunamente dimensionati. leoltr
sotto la struttura ed inglobata in esse & predantentrale aria compressa in grado di erogare aria
tecnica alla separatrice ottica. La centrale abmmressa a dotata di N. 1 COMPRESSORE
ROTATIVO VITE CECCATO MSB 22 IVR ci velocita varide (Inverter) avente une potenza pari
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ci 22 KW. La Pressione di esercizio pari a 7.5-#&buna portata di It/min 3240 mentre & pari ci
5.5-9.5 5 per une portata di It/min 3690. Inoitredmpleto di un ESSICCATQRE MM 4100 ci
Ciclo Frigorifero Gas Ecologico Freon R 134A, N.SERBATOI da LT 500 CE completi di
accessori in dotazione e N. 1 GRUPPO FILTRAZIONEposto da Prefiltro + filtro microfine (in

funzione delle Classi richieste dal costruttordadstlezionatrice ottica)

Trasporto da Sezione 11 ad Accumulo Finale vetfosibile Trasportatore a Nastro, tecnologia
MOVIBELT

Questo trasportatore a nastro € in grado di comegll materiale dalla selezionatrice ottica fino

alla zona di accumulo finale. Esso €& dotato, coutt it trasportatori MOVIBELT di struttura
realizzata con le stazioni supporto rulli autopetitéBrevetto Italstrutture), supporti di appoggio

tema, sponde di contenimento materiale e protezimtedi protezione inferiori e tramoggia di
carico. Ha une larghezza del tappeto in gomma p&50 mm.(Vedere descrizione MOVIBELT

allegata).

Trasporto da Sezione 11 ad Accumulo Finale vetronRr Forno Trasportatore a Nastro
tecnologia MOVIBELT
Questo trasportatore ci riastro € in grado di cghigee il materiale dalla selezionatrice otticaofin

alla zona di accumulo finale. Esso € dotato, coutt it trasportatori MOVIBELT di struttura
realizzata con le stazioni supporto rulli autopatit§Brevetto Italstrutture), supporti di appogg@io
terra, sponde di contenimento materiale e protezioeti di protezione inferiori e tramoggia di
carico. Ha una larghezza del tappeto in gommagy@s0 mm.

Insonorizzazione Sezione Frantumazione a Mart€lizione Correnti Indotte, Sezione Mulino a

Cilndri. Sezione Vaglio Vibrante

La struttura per l'insonorizzazione delle sezioanfumazione mulino a martelli, sezione correnti
indotte, sezione mulino a cilindri e sezione vagilorante a realizzata in prof ili di acciaio 5 285
adeguate sezioni in grado di supportare i cariéhardici indotti dagli elementi di macchina
presenti. Inoltre e realizzata in modo che i figgagpn le strutture portanti degli elementi di
macchina siano isolanti onde diminuire il piu pbssila trasmissione delle vibrazioni e quindi del
rumore. | pannelli fonoassorbenti hanno uno spesdorlO0 mm e nella versione con supporto
interno forato sono in grado di creare una validaiera al passaggio delle onde sonore durante la

fase di frantumazione e vagliatura . La struttun@aizzata con una serie di aperture previste in
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corrispondenza della zona motore del mulino a riiargedella zona cambio martelli, della zona
motori del mulino a cilindri e della macchina ci nanti indotte, nonché nella zona
elettromotovibratori in vicinanza del vibrovagliolnoltre sono previste aperture per
ispezione/manutenzione/pulizia nelle zone sottdistan mulino in corrispondenza della tavola
vibrante di evacuazione materiale frantumato. dktdmento previsto per la struttura capace di

supportare i pannelli fonoassorbenti € la zincaducaldo.

Insonorizzazione Sezione Separazione Ottica

La struttura per l'insonorizzazione della cabingasatore ottico € realizzata in profili di acci&@o
235 di adeguate sezioni in grado di supportarenneti fonoassorbenti spessore 100 mm nella
versione con supporto interno forato in grado dace una valida barriera al passaggio delle onde
sonore durante la fase di separazione attravessnsgori ottici. La struttura, posizionata sulla
struttura portante del separatore ottico ha urezadt di 3000 mm e dimensioni in pianta 4000 x
5000 mm con una serie di aperture previste in ggondenza della zona macchina separatrice
ottica, della zona inferiore dove € prevista lasprea del gruppo compressore, essiccatore, filtri e
serbatoi di accumulo. Il trattamento previsto parskruttura capace di supportare i pannelli

fonoassorbenti é la zincatura ci caldo.

Tettoia integrata zona triturazione-carico-cernita deferrizzazione

In corrispondenza della zona di carico del tritorate della tramoggia di accumulo fino alla zona
ultima di deferrizzazione, e prevista una tettoealizzata in profilati di acciaio S 235
opportunamente dimensionati e collegata direttaenagti elementi di macchina presenti come la
tramoggia di carico, la cabina di cernita 1, laitstra di supporto dell'over belt e la parte ingia
della struttura in grado di ospitare la macchinaoarenti indotte. La copertura della tettoia e

realizzata mediante pannelli di copertura coibéntat

Impianto Elettrico

L'impianto elettrico di controllo e comando e coeipldi quadra elettrico di automazione in grado
di gestire il comando dellimpianto in automaticad eén manuale. La gestione delle

partenze/spegnimenti e delle emergenze verra sig@attraverso l'implementazione di un PLC
opportunamente programmato. Lo stesso PLC sareadogli gestire separatamente le due linee di
trattamento: linea Vetro da differenziata e lineatrd Lastra. | trasportatori a nastro di cernita,

all'interno delle due cabine, sono stati previstites Inverter per la regolazione della corretta
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velocita lineare del tappeto. Inoltre &€ completaallaggio relativo ad ogni elemento di macchina

presente nella linea di trattamento.
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1.3 Descrizione dell’'impianto (progetto)

Le operazioni di recupero [R5] mediante trattameng&zrcanico del vetro sono ad oggi autorizzate
entro il limite delle 10 t/g.

Tuttavia, stanti le considerazioni di cui alla notaroduttiva dello SIA circa I'andamento del
mercato del recupero del vetro, e la necessitdgp&egione di dotarsi di impianti di maggiore
capacita di trattamento di tale tipo di rifiuti pelniudere, in maniera virtuosa, il processo della
raccolta differenziata (che va incrementata pratg@te in ogni Comune della Regione) e, da
ultimo, considerata la capacita produttiva dell'iengo per il trattamento del vetro di cui la Soaiet
si intende dotare, quest’ultima intende incrementérlimite di cui al precedente periodo per
arrivare ad un quantitativo massimo di rifiuti datteporre ad attivita di recupero [R5] oltre le 50
t/g.

Tale obiettivo potra essere perseguito senza aitediotazioni impiantistiche, dal momento che
limpianto integrato gia previsto per il trattamerdel vetro ha una capacita effettiva di produzione
in ingresso di ca. 12 t/h.

Si rende tuttavia necessaria una rimodulazione gette di messa in riserva rifiuti non pericolosi
(pos. B, D, E, G della tav. 03 — Planimetria di dayimpianto - Progetto —) e la predisposizione di
adeguate aree per il deposito temporaneo dellarimgtiema secondaria (M.P.S.) prodotta durante

la lavorazione (pos. C ed F della tav. 03 — Platrianei Layout impianto - Progetto —).

2 CARATTERISTICHE DEI RIFIUTI TRATTATI E DESCRIZIONEDELLE ATTIVITA
DELL'IMPIANTO

In Italia, il consumo da parte dell'industria veadi rottame di vetro proveniente dalla raccolta
differenziata del rifiuti solidi urbani (rottameaogico), é di circa un milione di tonnellate aife.
Questo rottame, opportunamente trattato, viendzzdiio prevalentemente per la produzione di
vetro cavo mezzo bianco o colorato secondo proporarariabili che, in alcuni casi possono
superare 1'80% in peso sul totale della misceldficabile.

La raccolta interessa soprattutto il vetro cavo@vigne, in parte, attraverso i contenitori dismess
nelle cosiddette campane in vetro-resina distr@uit numerose citta e in parte, dalla raccolta
differenziata effettuata presso centri particolemilustrie, comunita, esercizi pubblici ecc.).

Il vetro proveniente dalla raccolta differenziatanrpud essere riciclato tale e quale, ma deveesser

sottoposto a diversi trattamenti per allontanarguantita, anche rilevanti, di impurita che congien
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(carta, plastica,materiali ceramici, materiali nfietiaferrosi e non). Cio si puo fare con sistemi
diversi, in parte manuali, ma sempre piu automatizz

Nella prima fase vengono allontanati i corpi estrat dimensioni relativamente grandi e separati i
contenitori di diverso colore; successivamente avadgio con acqua provvede ad eliminare
sostanze diverse (carta, sughero, plastica, ¢ead.

Mediante dispositivi magnetici vengono allontametite del materiali metallici; quelli non metallici
si eliminano, almeno in parte, manualmente.

Il prodotto viene quindi macinato e sottoposto gliedura (per trattenere le parti estranee non
sminuzzate), ad aspirazione con aria (per allonéani@ impurita leggere), ad ulteriore
deferizzazione (per trattenere su magneti i compibrierrosi) e con metal detector (per separare
guelli non magnetici). Dopo questi trattamenti, plossono essere ripetuti piu volte, nella frazione
piu minuta possono essere presenti ancora imp{sdtssi, prodotti ceramici, metalli) in quantita
inferiore all'l%.

Il rottame di vetro depurato é introdotto nel cipl@duttivo in una percentuale che va dal 10% del
peso dell'impasto fino a quasi sostituire le attoenponenti primarie. Grazie alla sua natura puo
essere rifuso infinite volte, consentendo un sigaiivo risparmio energetico e di materie prime.
Affinché il vetro raccolto possa essere riciclatwetreria € necessario sottoporlo a un‘operazione
selezione presso un impianto di trattamento spezé&b.

Il trattamento € composto di varie operazioni dingda (manuale o meccanica), frantumazione,
vagliatura. In particolare, vengono eliminati razlifine:

corpi estranei di grosse dimensioni;

frammenti di ceramica, porcellana, pietre, corptatiiei, plastica, ecc.;

corpi magnetici;

corpi leggeri (carta, alluminio, legno, ecc.);

corpi metallici non ferrosi (alluminio, piombo, rai,

corpi opachi;

In particolare l'efficienza nella separazione dmipc opachi rappresenta un limite tecnologico alla
nobilitazione del rottame: essendo costituiti adngsio da prodotti non fusibili quali ceramica,
vetroceramica, porcellana, sassi, ecc.. possorsamaproblemi in vetreria.

Il vetro cosi ottenuto non é piu un rifiuto ma umeateria prima seconda. In particolare si puo
denominarepronto a fornose rispetta precise specifiche merceologiche manmello specifico se
contiene una quantita di impurita inferiore al pae#ri stabiliti dal DM 5/2/98 e successive

modifiche e integrazioni:
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vetro 99,858%

metalli magnetici <0,002%

metalli amagnetici <0,01%

ceramica e porcellana < 0,01%

pietre < 0,02%

materiali organici <0,1%

Per l'accettazione in vetreria i parametri di pmeezlevono rispettare solitamente vincoli piu
stringenti (condizioni di capitolato in vetreriaetvo 99,932%, metalli magnetici 0,0005%, metalli
amagnetici 0,0015%, ceramica e porcellana 0,008&4rep0,008%, materiali organici 0,05%).

Dopo il trattamento, il vetro viene trasportatol'mapianto di produzione (vetreria) dove viene fuso
e diventa un nuovo contenitore. Finita questa fésapallaggio di vetro viene portato negli

impianti di imbottigliamento, dove vengono riemgttornano quindi alla rete distributiva.

Il 60% delle bottiglie oggi immesse al consumotadid sono fatte con vetro riciclato proveniente
dalla raccolta differenziata nazionale.

Il vetro € un materiale inerte che puo esserelaiicun numero illimitato di volte. La raccolta di

tipo "misto”, come avviene oggi in Italia, permeléeproduzione unicamente di vetro di colore
giallo e verde, limitando considerevolmente |'adb del rottame di vetro. Un riciclaggio piu

efficiente sarebbe possibile mediante la separazaotei diversi colori di vetro: verde, giallo e

bianco.

Nello specifico la norma, in riferimento all'atti&idi cui all’allegato 5 del D.lgs 152/06, prevede
per le tipologie di recupero del vetro che siaspeitate le seguenti condizioni.

2. RIFIUTI DI VETRO IN FORMA NON DISPERDIBILE

2.1 Tipologia: imballaggi, vetro di scarto ed attfiuti e frammenti di vetro; rottami di vetro
[170202] [200102] [150107] [191205] [160120] [10]1

2.1.1 Provenienza: raccolta differenziata in appasintenitori e/o altre raccolte differenziate;
selezione da RSU e/oRAU; attivita industriali, gighali, commerciali e di servizi; autodemolizioni
autorizzate al sensi del decreto legislativo 5 falab 1997, n. 22, e successive modifiche e

integrazioni.

Impianto di recupero e trattamento rifiuti specrain pericolosi — Circonvallazione Taranto - Lesgec. MANDURIA (TA)
Committente: Mitrangolo Ecologia S.r.I. — Mandufi&)

All. A — Relazione Tecnica
Pagina 18 di 32



2.1.2 Caratteristiche del rifiuto: vetro di scactin I'esclusione del vetri da tubi raggio catodiglie
lampade a scarica ed altri vetri contaminati déaasz® radioattive e dei contenitori etichettati eom
pericolosi ai sensi della legge 29 maggio 197456, decreto del Presidente della Repubblica 24
novembre 1981, n. 927, e successive modificheegiiazioni; non radioattivo ai sensi del decreto

legislativo 17 marzo 1995, n. 230.

2.1.3 Attivita di recupero:

a) recupero diretto nell'industria vetraria [R5];

b) messa in riserva [R13] per la produzione di matprime secondarie per l'industria vetraria
mediante cernita manuale, vagliatura, frantumazi@ie macinazione, separazione metalli
magnetici, asportazione del materiali leggeri, sggiane automatica metalli non magnetici,
separazione automatica corpi opachi, per I'otteniméi rottame di vetro pronto al forno con le
seguenti caratteristiche:

- Pb < 0,3 ppm sull'eluato effettuato in base aledritiportati nel dm. 21/3173 «Disciplina
igienica degli imballaggi, recipienti, utensili diesti a venire in contatto con le sostanze
alimentari o con sostanze di uso personale» e ssiseemodifiche e integrazioni (suppi. G.U.
n. 104 del 20 aprile 1973);

- per il rottame di vetro di colore misto pronto atrfo: materiale solido costituito da rottame di
vetro sodio - calcico con granulometria > 3 mm,aogca e porcellana < 0,01%, pietre <
0,02%, metalli magnetici < 0,002%, metalli amageieti 0,01%, materiali organici < 0,1%,
altri vetri 0,5%, umidita < 3% in peso, frazionategaglio (< 3 mm) < 5%;

- per il rottame di vetro di colore giallo, mezzorma o bianco pronto al forno: materiale solido
costituito da rottame di vetro sodico—calcico corargllometria > 3 mm, ceramica e
porcellana <0,01%, pietre < 0,01%, metalli magmeti®,002%, metalli amagnetici 0,01%,
(0,003% per il rottame di vetro trasparente), maliesrganici < 0,1%, altri vetri < 0,5%, (4%
per il rottame di vetro trasparente), umidita < Bpeso, frazione sottovaglio (< 3 mm) < 5%
[R5];

c) messa in riserva [R13] per la produzione di meatprime secondarie per I'edilizia, per la
formazione di rilevati e sottofondi stradali, rieimenti e colmature, come strato isolante e di
appoggio per tubature, condutture e pavimentaaoche stradali e come materiale di drenaggio
mediante cernita manuale, vagliatura, frantumazi@ie macinazione, separazione metalli

magnetici, asportazione del materiali leggeri, sggiane automatica metalli non magnetici,

Impianto di recupero e trattamento rifiuti specrain pericolosi — Circonvallazione Taranto - Lesgec. MANDURIA (TA)
Committente: Mitrangolo Ecologia S.r.I. — Mandufi&)

All. A — Relazione Tecnica
Pagina 19 di 32



separazione automatica corpi opachi, analisi detecto in metalli pesanti e verifica del limiti di
cui al test di cessione effettuato sul rifiutodahble secondo il metodo in allegato 3 al decrefg.[R

2.1.4 Caratteristiche delle materie prime e/o detiptti ottenuti:

a) manufatti in vetro;

b) materie prime secondarie conformi alle spec#ioferceologiche fissate dalle CCIAA di Roma e
Milano destinate

alla produzione di vetro, carta vetro e materiafiagivi nelle forme usualmente commercializzate;

c) materie prime secondarie per l'edilizia.

2.2 Tipologia: vetro di scarto e frammenti di vetla ricerca medica e veterinaria [200102]
[150107].

2.2.1 Provenienza: raccolta differenziata, efféttua ambito ospedaliero, di vetri provenienti dall
attivita di prevenzione, diagnosi e cura medicaemearia e biologica nonché dalle attivita di

ricerca ad esse connesse, non provenienti da irggattivi e dal luoghi di pronto soccorso.

2.2.2 Caratteristiche del rifiuto: contenitori iatvo di farmaci, di alimenti e di bevande, di sabumz

per infusione, privati di cannule e/o di aghi edesmsori per la somministrazione (con esclusione del
contenitori di soluzioni impiegate in terapie atdgiiche e/o contaminati da materiale biologico),
non radioattivo al sensi del decreto legislativariatzo 1995, n. 230.

2.2.3 Attivita di recupero:

a) recupero diretto nell'industria vetraria [R5];

b) messa in riserva [R13] per la produzione di matprime secondarie per l'industria vetraria
mediante cernita manuale, vagliatura, frantumazi@ie macinazione, separazione metalli
magnetici, asportazione del materiali leggeri, s&gane metalli magnetici, asportazione del
materiali leggeri, separazione automatica metadin nrmagnetici, separazione automatica corpi
opachi per I'ottenimento di rottame di vetro proaltéorno con le seguenti caratteristiche:

Pb < 0,3 ppm sull'eluato effettuato in base akdritiportati nel d.m. 21/3/73 «Disciplina igienica

degli imballaggi, recipienti, utensili destinativanire in contatto con le sostanze alimentari o con
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sostanze di uso personale» e successive modifiahegrazioni (suppi. G.U. n. 104 del 20 aprile
1973);

per il rottame di vetro di colore misto pronto afrfo: materiale solido costituito da rottame droet
sodio—calcico con granulometria > 3 mm, ceramigmeellana < 0,01%, pietre < 0,02°h, metalli
magnetici < 0,002%, metalli amagnetici <0,01%, maleorganici <0,1%, altri vetri < 0,5%,
umidita < 3% in peso, frazione sottovaglio (< 3 nr§%;

per il rottame di vetro di colore giallo, mezzora o blanco pronto al forno: materiale solido
costituito da rottame di vetro sodico—calcico caamgilometria> 3 mm, ceramica e porcellana <
0,01%, pietre < 0,01%, metalli magnetici <0,002%gtaii amagnetici 0,01%, (0,003% per il
rottame di vetro trasparente), materiali organi€,|%, < 0,5% (4% per il rottame di vetro

trasparente), umidita < 3% in peso, frazione saitv (< 3 mm) <5% [1k5].

2.2.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dedptti ottenuti:

a) manufatti in vetro;

b) materie prime secondarie conformi alle spec#idel vetro pronto al forno fissate dalle CCIAA
di Roma e Milano destinate alla produzione di vetarta vetro e materiali abrasivi nelle forme

usualmente commercializzate.

2.3 Tipologia: rottame fine di cristal[@01199]

2.3.1 Provenienza: industria del cristallo

2.3.2 Caratteristiche del rifiuto: rottame fine aistallo contaminato da olii, grassi e materiali

refrattari.

2.3.3 Attivita di recupero:

a) messa in riserva [R13] per la produzione di nmaf@ime secondarie per l'industria del cristallo
mediante riscaldamento a 400 °C in forno rotatieo feliminazione di oh e grassi; vagliatura e
selezione delle frazioni di rottami di cristalloriificato privo di piombo [R5];

b) produzione di conglomerati cementizi (la peraate di additivazione del rottame bonificato alle
materie prime impiegate non deve superare il 49%).[R

2.3.4 Caratteristiche delle materie prime e/o degiptti ottenuti:
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a) materia prima secondaria per la produzione ritbdo;

b) conglomerati cementizi nelle forme usualmentammercializzate.

2.4 Tipologia: rifiuti di fibre di vetrq170202] [200102].

2.4.1 Provenienza: raccolta selettiva attivita ptode e di servizio (demolizione edifici).

2.4.2 Caratteristiche del rifiuto: vetro comundibre.

2.4.3 Attivita di recupero: recupero diretto neltlustria vetraria [R5].

2.4.4 Caratteristiche delle materie prime e/o dedptti ottenuti: manufatti di vetro nelle forme

usualmente commercializzate.

3. RIFIUTI DI METALLI E LORO LEGHE SOTTO FORMA METALICA NON
DISPERSIBILE

3.1 Tipologia: rifiuti di ferro, acciaio e ghisa4@102] [120101] [100210] [160117] [150104]
[170405] [190118] [190102] [200140] [191202] [20@]4e, limitatamente al cascami di
lavorazione, 1 rifiuti identificati dai codici [1@@9] e [120199].

3.1.1 Provenienza: attivita industriali, artigianalgricole, commerciali e di servizi; lavoraziodie
ferro, ghisa e acciaio; raccolta differenziata; immpi di selezione o di incenerimento di rifiuti;
attivita di demolizione.

3.2 Tipologia: Rifiuti di metalli non ferrosi o lorleghe [110599] [110501] [150104] [200140]
[191203] [120103] [120104] [170401] [191002] [17@}(170403] [170404] [170406] [170407] e,
limitatamente ai cascami di lavorazione, i rifiundividuati dal seguenti codici [100899] [120199].

3.2.1 Provenienza: Attivita industriali, artigianalgricole, commerciali e di servizi, lavoraziodie
metalli non ferrosi; raccolta differenziata; impiiati selezione 0 di incenerimento di rifiuti; ait&

di demolizione.
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3.3 Tipologia: sfridi o scarti di imballaggio inlahinio, e di accoppiati carta, plastica e metallo
[150104] [191203] [150105] [150106].

3.3.1 Provenienza: industria cartotecnica; attivitustriali, commerciati e di servizio.

3.3.2 Caratteristiche del rifiuto: sfridi o scattiimballaggi in alluminio e imballaggi composit

carta, plastica e metallo.

3.5 Tipologia: rifiuti costituiti da imballaggi, &ti, latte, vuoti, lattine di materiali ferrosi em
ferrosi e acciaio anche stagnato [150104] [200140].

3.5.1 Provenienza: attivita industriali, agricok®mmerciali e di servizi; raccolta differenziata da

rifiuti urbani.

5. ALTRI RIFIUTI CONTENENTI METALLI

5.1 Tipologia: parti di autoveicoli, di veicoli aatore, di rimorchi e simili, risultanti da operazio
di messa in sicurezza di cui all'articolo 46 detrd& legislativo 5 febbraio 1997, n. 22, e
successive modifiche e integrazioni e privati diegpmatici e delle componenti plastiche
recuperabili [1601161 [160117] [160118] [190102]

5.1.1 Provenienza: centri di raccolta autorizzasemsi del decreto legislativo 5 febbraio 1997, n.

22, e successive modifiche e integrazioni.

5.2 Tipologia: parti di mezzi mobili rotabili perasporti terrestri prive di amianto e risultanti da
operazioni di messa in sicurezza autorizzate asisdell'articolo 28 del decreto legislativo 5
febbraio 1997, n. 22, e successive modifiche ggmat@oni [160117] [160118]. [160122] [160116]
[160106].

5.2.1 Provenienza: impianti autorizzati ai sendi diecreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22,
nonché ai sensi della legge 27 marzo 1997, fl. 255yccessive normative di attuazione, qualora i

mezzi rotabili contengano amianto all'origine.
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5.5 Tipologia: marmitte catalitiche esauste coménmaetalli preziosi [160801].

5.5.1 Provenienzaindustria automobilistica; attivita di demoliziomeicoli autorizzata al sensi del

decreto legislativo 5 febbraio 1997, fl. 22; atéwvdi riparazione e sostituzione di veicoli in s&iv.

5.6 Tipologia: rottami elettrici ed elettronici denenti e non metalli preziosi [160216] [160214]
[200136] [200140].

5.6.1 Provenienza: industria componenti elettridi elettronici, costruzione, installazione e
riparazione apparecchiature elettriche e eletttanialtre attivita di recupero, attivith commeiricial

industriali e di servizio.

5.7 Tipologia: spezzoni di cavo con il conduttorie atluminio ricoperto [160216] [170402]
[170411].

5.7.1 Provenienza: scarti industriali o da demofizi e manutenzione di linee elettriche, di

telecomunicazioni e di apparati elettrici, eletimtici e elettronici.

5.8 Tipologia: spezzoni di cavo di rame ricopet@(]401] [170411] [160122] [160118] [160216].

5.8.1 Provenienza: scarti industriali o da demohei e manutenzione di linee elettriche, di
telecomunicazioni e di apparati elettrici, elegatici e elettronici; riparazione veicoli; attivith
demolizione veicoli autorizzata ai sensi del dextegislativo 5 febbraio 1997, n. 22, e successive

modifiche e integrazioni; industria automobilistica

5.9 Tipologia: spezzoni di cavo di fibra otticaaperta di tipo dielettrico (a), semidielettrico @)
metallico (c) [170411] [160216].

5.9.1 Provenienza: demolizione e manutenzionendelidi telecomunicazioni e di apparati elettrici,

elettrotecnici ed elettronici;

5.16 Tipologia: apparecchi elettrici, elettrotecnexl elettronici; rottami elettrici ed elettronici
contenenti e non metalli preziosi [160214] [1602[8]0136] [110114] [110299] [1110206].
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5.16.1 Provenienza: industria componenti elettedi elettronici; costruzione, installazione e
riparazione apparecchiature elettriche, elettratden ed elettroniche; attivitd industriali,

commerciali e di servizio.

5.19 Tipologia: apparecchi domestici, apparecchégagimacchinari post-consumo non contenenti
sostanze lesive dell'ozono stratosferico di cai l#gge 549/93 o HFC [160216] [160214] [200136].

5.19.1 Provenienza: raccolta differenziata, ceditniaccolta, attivitd industriali, commerciali e di

servizi.

2.1 Fasi di gestione dell’attivita [R13]

L'impresa per l'attivita di messa in riserva [Rp8vede una gestione che si pud descrivere nelle
seguenti fasi preminenti:

| FASE: acquisizione del Cliente/produttore daltid speciale non pericoloso,

Il FASE: raccolta e trasporto;

Il FASE: stoccaggio e cernita del rifiuto;

IV FASE: avvio del rifiuto al recupero ed eventuatraltimento del materiali separati.

| FASE: ACQUISIZIONE DAL CLENTE/PRODUTTORE DEL RIEITO

Questa fase é principalmente commerciale, ma € iolapparenza svincolata dalla gestione
dell'impianto, in quanto € di estrema importanzalpecorretta impostazione dell'intero ciclo del
rifiuto. Gia al primo contatto col Cliente/produttg infatti, vengono definite le norme di ingresso
del rifiuto speciale non pericoloso, sia che quasteenga con mezzi a cura del produttore, sia con
trasportatori terzi sia con mezzi dell'lmpresa Bhigolo. Il primo passo consiste nella verificaaell
congruita del codice CER attribuito dal produttoge nel valutare eventuali possibilita di
differenziazione in impianto, obbligatoria per uwifi incompatibili per tipologia o per

modalita/capacita di stoccaggio.

Il FASE:RACCOLTA E TRASPORTO
L'Impresa effettua I'attivita di trasporto del wifi propri, disponendo di un proprio parco autonezz

essendo iscritta all'Albo Nazionale Gestori Ambadint
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Il FASE: ACCETTAZIONE, STOCCAGGIO E MESSA IN RISBRA

A) RICEVIMENTO RIFIUTI

1 rifiuti giungono al Centro trasportati da mezrogri (in caso di trasporto di rifiuti per contro
proprio), o a cura del produttore con mezzi progmediante trasportatori terzi.

All'arrivo del mezzo si provvede ad un controll@lpninare del carico per verificare la congruita
dei rifiuti con quanto dichiarato sul Formularioldentificazione Rifiuto; dopodiché si procede alla
pesatura del rifiuti ed allo scarico.

L'operazione di pesatura e scarico pu0 coinvolgesingoli contenitori sul mezzo o lintero
contenuto alla rinfusa. Stabilito il peso reale déuti, gli estremi del carico e del produttore
vengono riportati sul registro di carico e scarién, ottemperanza alla vigente normativa.
Contestualmente si controfirmano i documenti dioaggagnamento. Una volta accertata la

conformita dei rifiuti, si procede alla loro movimtazione ed allo stoccaggio nelle aree idonee.

B) SISTEMA DI PESATURA
La pesatura in ingresso ed in uscita sugli automaene effettuata con una pesa a funzionamento

automatico.

C) MOVIMENTAZIONE
Tutte le movimentazioni del rifiuti avwvengono sypapite aree opportunamente dotate di adeguate

pavimentazioni adatte al mezzi meccanici.

Per i rifiuti per i quali &€ prevista la sola attvidi messa in riserva R13 si adotteranno cassoni
scarrabili con coperchio in ognuno dei quali, c@erazioni di carico con braccio caricatore (con
benna o ragno) vengono stoccati i rifiuti avenimgdesimo CER.

| cassoni cosi preparati sono pronti per esseréndéisall'effettivo recupero presso impianti di

recupero autorizzati.

D) MESSA IN RISERVA

| rifiuti vengono stoccati in apposite aree funabnorganizzate in modo da evitare qualsiasi tipo
incompatibilita fisica e non.

Tutti i rifiuti speciali non pericolosi sono alldago solido e verranno raccolti in cassoni metallic

scarrabili di varie cubature ovvero in cumuli sisizzali.

Impianto di recupero e trattamento rifiuti specrain pericolosi — Circonvallazione Taranto - Lesgec. MANDURIA (TA)
Committente: Mitrangolo Ecologia S.r.I. — Mandufi&)

All. A — Relazione Tecnica
Pagina 26 di 32



| materiali di messa in riserva vengono localizpalie aree di stoccaggio a questi destinate (& ve
planimetria allegata al progetto) e stoccate is@aisseparati in base ai codici CER.

IV FASE CONFERIMENTO A DITTE AUTORIZZATE PER IL SUCESSIVO RECUPERO E/O
SMALTIMENTO

Al termine del periodo dello stoccaggio provvisafaoal riempimento dei cassoni) i rifiuti verranno
conferiti a Ditte autorizzate per il successivougero in ottemperanza alla vigente normativa.

Il carico esce dal Centro accompagnato da Fornauldri Identificazione Rifiuti. La fase di
conferimento dei rifiuti agli impianti finali avviee tramite autotrasportatori debitamente
autorizzati. Per la tipologia di rifiuti messi iise€rva R13, questi saranno condotti essenzialmeente

recuperi di tipo R3 ed R4.

2.2 Principi per la movimentazione e messa in xiaer

All'interno del Centro di recupero dei rifiuti leperazioni di stoccaggio, travaso, cernita ed in
generale di movimentazione dei rifiuti (specialinnpericolosi allo stato solido) avverranno nel
rispetto dei seguenti principi:

a) durante le operazioni di carico e trasferimeagorifiuti speciali non pericolosi si adotteranno
tutte le necessarie misure di sicurezza atte adreviinsorgere di qualsiasi pericolo di tipo igen
sanitario ed ambientale per lo stoccaggio; le memall'interno del Centro avvengono in modo da
garantire la sicurezza degli operatori;

b) tutti i contenitori fissi e/o mobili in essi d¢otati sono opportunamente individuati con appositi
cartelli identificativi del codice CER del rifiutwi contenuto;

c) gli spazi destinati allo stoccaggio dei rifiueirranno utilizzati unicamente a questo scopo;

d) e prevista una organizzazione dei contenitéei da consentire una sicura movimentazione degli
stessi, nonché un facile accesso da parte deglhodj controllo;

e) Per lo stoccaggio dei diversi rifiuti identificala diversi CER saranno utilizzati contenitori
metallici tali da garantire una perfetta tenutpeiso ai rifiuti in essi contenuti;

f) i contenitori utilizzati avranno adeguati reqtiidi resistenza, in relazione alle proprieta citioa
fisiche dei rifiuti contenuti;

g) i contenitori saranno provvisti di sistema diugura, atto ad effettuare in condizioni di sicziez

le condizioni di riempimento, travaso, e svuotarognt
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h) i contenitori, che hanno contenuto rifiuti, exdestinati ad essere reimpiegati per gli stegsdti
rifiuti identificati dal medesimo CER e con caragéche analoghe al rifiuti precedentemente
stoccati, vanno sottoposti a trattamenti di boaifcpulizia appropriati;

i) nell'eventuale ipotesi di sovrapposizione demteoitori, questa si effettuera in maniera tale da

rispettare le norme di sicurezza del lavoratore.

2.3 Fasi di gestione dell'attivita [R5]

Le fasi di gestione dell'attivita [R5] svolta cotimipiego dell'impianto descritto al par. 3.1.2 sono
le seguenti.

All'arrivo del carico in stabilimento si effettuanuwcontrollo del rifiuto e del relativo certificatdi
analisi. In caso di non conformita del rifiuto oveali assenza del provvedimento di autorizzazione
il carico viene re-inviato al produttore. Viceversa caso di conformita e di presenza del
provvedimento di autorizzazione il carico vieneettato, pesato e scaricato sul piazzale ovvero nei
cassoni. Successivamente esso viene avviato ailimgp di trattamento (vetro da raccolta
differenziata e vetro lastra) per le fasi di cexngeparazione, deferrizzazione, frantumazione, de
metallizzazione, vagliatura, separazione ottica.r&ggiungimento dei quantitativi sufficienti, si
procedera al carico dei camion in uscita, alla fpeaanonché alla compilazione del relativo
formulario.

Le fasi descritte sono riassunte dallo schemaechlahe segue.
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Arrivo rifiuto

A 4

Controllo del rifiuto e del certificato di analisi

A 4

Conforme e presente nel
provvedimento di
autorizzazione

A 4

Accettazione e scarico
sul piazzale o nei casson

A 4

Cernita, separazione,
deferrizzazione,
frantumazione, de
metallizzazione,
vagliatura, separazione

ottica

A 4

Al raggiungimento di
quantita sufficienti
carico camion in uscita

A 4

Pesatura in uscita e
compilazione del
formulario

A 4

Non conforme o assentg
nel provvedimento di
autorizzazione

A 4

Il rifiuto viene rispedito
al produttore
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2.4 - Capacita di deposito distinte per tipologia dfiuti e per attivita e/o trattamento.

Di seguito si riportano alcune tabelle che riassuop@er ogni tipologia i rifiuto e per tipo di
attivita la capacita di deposito dell'impianto

Per i rifiuti stoccati in cumuli (vetro) il calcolalei volumi degli stoccaggi si € considerata
un’altezza media di m 2,50 in quanto nel cumulawa una parte piu bassa (m 2,00 verso le pareti
dei New Jersey) ed una parte leggermente piu alteemtro del cumulo.

Si considerano 260 giorni lavorativi all’'anno eu2ni giornalieri (5-13 e 13-21) per la nuova linea

per il trattamento del vetro da raccolta differataie vetro lastra.
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Potenzialita Capacita Capacita Capacita
Potenzialita Potenzialita nominale deposito deposito deposito
Tipologia Attivita annua gia gia linea vetro temporaneo| temporaneo temporaneo Posizione
D.M. Tipologia di rifiuti codici CER . autorizzata o tipol. 2.1 — | tipol. 2.1 — Layout di
050298 trattamento| autorizzata [R5] richiesta 52_23 52_23 altre progetto
(t/anno) (t/giorno) [RS] da lavorare| lavorato tipologie
(t/giorno) (ma) (ma) [R13]
rifiuti di carta, cartone e .
cartoncino,inclusi contenitore
1.1 . L . [20.01.01] [R13] 50 - - - - metallico Pos. |
poliaccoppiati, anche di (1 mc)
imballaggi
imballaggi, vetro di scarto ed [170202] [20.102] [R13] +
2.1 altri rifiuti e frammenti di vetro,| [150107] [191205] [R5] 120.000 -
rottami di vetro [160120][101112] 185
vetro di s<_:art0 e ram_mentl di [R13] + 9,99 (48.0000 750 450 Pos. B, D,
2.2 vetro da ricerca medica e [200102] [150107] [R5] 833 (2.597 t/a) ta) (1.870 mc) | (1.125 mc) - E, G
veterinaria
2.3 rottame fine di cristallo [101199] [F\Eé?é]] * 833 -
[120102] [120101]
rifiuti di ferro, acciaio e ghisa e] [100210] [160117]
limitatamente ai cascami di [150104] [170405] : : : : 236
31 | Javorazione, i rifiuti identificati | [190118] [L90102] | [R18] | 160.000 (470 mc)
dai codici [100299] e [120199] | [200140] [191202]
[100299][120199]
[110599][110501]
[150104][200140] Pos. H
rifiuti di metalli non ferrosi o [191203] [120103] '
o : [120104][170401]
loro leghe e, limitatamente ai [191002] Cassoni
3.2 cascami di lavorazione, i rifiuti [170402] [170403] [R13] 20.000 - - - - scarrabili

individuati dai seguenti codici
[100899] [110104] [120199]

[170404] [170406]
[170407]
[100899]
[120199]
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Tipologia Potenzialita Capacita Posizione
D.M Tipologia di rifiut codici CER Atfivita | annuagia | deposito | o0
05 62-98 trattamento| autorizzata| temporaneo progetto
T (t/anno) [R13]
parti di autoveicoli, di veicoli a
motore, di rimorchi e simili,
risultanti da operazioni di messa
in sicurezza di cui all'art. 46 del | [160116] [160117] contenitore
51 D. Lgs. 5 febbraio 1997, n. 22 e | [160118][160122] [R13] 3.600 metallico
ss. mm ed ii. ed al D. Lgs. 24 [160106] (1 mc)
giugno 2003, n. 209 e ss.mm ed
ii., privati di pneumatici e delle
componenti plastiche recuperabifi
parti di pezzi mobili rotabili per
tra_Sp(I)”i terdresm prive di 3?*"6““‘ [16.117] [160118] contenitore
e risultanti da operazioni di messa .
5.2 in sicurezza autr())rizzate ai sensi [160122] [160116] [R13] 37.5 metallico Pos. |
dell’art. 28 del D. Lgs. 5 febbraio| [160106] (1 mc)
1997, n. 22 e ss.mm.ed ii.
57 §pezzor]i pli cavo con il conduttofe [160216] [170402] [R13] 375 Cr%r:gﬂlit;oore
in alluminio ricoperto [140411] ’ (1 mc)
[170401] [170411] contenitore
5.8 spezzoni di cavo di rame ricoperfo [160122] [160118] [R13] 37,5 metallico
[160216] (1 mc)
spezzoni di cavo di fibra ottica contenitore
5.9 ricoperta di tipo dielettrico (a), [170411] [160216] [R13] 37,5 metallico
semidielettrico (b) e metallico (1 mc)
Il Tecnico
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